Prezentarea succintd a rezultatelor obtinute in cadrul proiectului - diseminare.

Ca urmare a implementarii proiectului, s-a realizat modelul demonstrativ al tehnologiei de procesare
termomecanicd a aliajului UNS $32750 / F53 / 1.4410, care a aratat ca acest aliaj poate fi procesat
termomecanic in doua etape (figura 1) si anume, o prima etapa de deformare plastica la cald (necesara
pentru a asigura obtinerea formei geometrice a piesei / produsului), urmata de o a doua etapa de tratament
termic (necesara pentru obtinerea caracteristicilor microstructurale si mecanice finale pentru piesa /

produsul final).

Analiza proprietatilor microstructurale si mecanice a aratat ca in functie de parametrii de procesare
termomecanica se obtin urmatoarele caracteristici microstructurale si proprietati mecanice (figura 2):

- microstructurad bifazica (9 si y), omogena, fara defecte microstructurale;

- fractia masica de faza o intre (54,3 — 58,5)%, respectiv, de faza y intre (45,7 — 41,5)%;

- dimensiunea de graunte de faza 8 < 35um, respectiv, de faza y intre (15 - 20)um;

- limita maxima de rezistenta ~ (770 - 780)MPa;

- limita de curgere ~
- alungirea la rupere ~

(560 - 570)MPa;

(42 - 45)%;

- rezilienta ~ (141 - 148)).

Aliaj initial (AR - as-received)
UNS S32750 / F53 / 1.1440

)

Etapa I : Deformare plastica la cald (prin laminare) (HR - hot-rolling)

Temperatura de deformare:

T=1100°C

Grad total de deformare:
ot = 70% (>70%)

J

Etapa II : Tratament termic final (ST - solution treatement)

Temperatura de tratament;

{(

T = 1120°C e ’l

Durata de tratament:
t = 10min - 30min

Figura 1. Schema etapelor de procesare termomecanica aplicate aliajului UNS S32750/ F53 / 1.4410.

Aliaj initial (AR - as-received)
UNS S32750 / F53 /
1.1440

&

Deformare plastica la cald, prin laminare (HR - hot-rolling)

h

Temperatura de deformare:
T = 1100°C

Gradul total de deformare:
tyqr = 70% (>70%)

e Tratament termic ina (ST - solution treatement) \
ST 2: ST 3:
Temparatura d! nmmanl T=1120°C Temperatura ce tratament: T = 1120°C Temperatura de tratament: T = 1120°C
Durata de tratament: t = 10min Durata de tratament: t = 20min Durata de tratament: t = 30min
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Figura 2. Schema evolutiei microstructurii si a proprietatilor mecanice in functie de etapele de procesare

termomecanicad aplicate aliajului UNS S32750 / F53 / 1.4410.
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